| Verstellbare Windeisen DIN 1814 |

Beschreibung: Gehéuse aus Zinkdruckguss, Spannbacken gehértet. Ein Griff ist abschraubbar.

fur Handgewinde-  fur Handgewinde- fur Vierkant
Grofle bohrer (metrisch) bohrer (zsllig) (DIN 10)

G/s" Gy

M13-M32 Gl/4"-G1”

| Werkzeughalter mit Knarre

Beschreibung: Werkzeughalter mit Knarre fir Rechts- und Linksschaltung, sowie zum starren Gebrauch. Griff ist ver-
schiebbar. Zum Einsatz mit Gewindeschneidern.

fur Handgewinde-  fur Handgewinde- fur Vierkant
GroBe bohrer (metrisch) bohrer (z8llig) (DIN 10) Lénge
.............. O ...M3-MI0 GV 27055 85
1 M5-M12 G1/8" 4,9-70 100

| Schneideisen, metrisch DIN EN 22568 (ehem. DIN 223) |

Beschreibung: Schneideisen, Form B, vorgeschlitzt, geschlossen fir metrische Gewinde nach DIN ISO 13. Toleranz
nach 1SO ég.
Qualitét:  HSS-G

Verwendung fur Stahl, Stahlguss legiert und unlegiert (<800 N/mm? Zugfestigkeit), Grau-, Temper-, Sphéro-
und Druckguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit, kurzspanende Aluminiumlegierungen, Messing und Bronze.

Gewinde Steigung Auflen & Dicke

Normalgewinde

5

Feingewinde

M 20x1,5

| Schneideisen, zéllig DIN EN 24231 (ehem. DIN 5158) |

Beschreibung: Schneideisen, Form B, vorgeschlitzt, geschlossen fir G-Gewinde nach DIN ISO 228.

Qualitét: HSS-G
Verwendung fir Stahl, Stahlguss legiert und unlegiert (<800 N/mm? Zugfestigkeit), Grau-, Temper-, Sphéro-
und Druckguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit, kurzspanende Aluminiumlegierungen, Messing und Bronze.

Gewinde Ben & Dicke

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fur nicht schrifilich bestétigte Datenauswahl dbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.

Bestellen bis 21:00 Uhr  *  Versand Uber Nacht ¢ 24h-Lieferung *  UmschliUsselservice 9293



